POLSKA AGENCJA ZEGLUGI POWIETRZNEJ
POLISH AIR NAVIGATION SERVICES AGENCY

Warszawa, dniag.t . kwietnia 2013 roku

AJZ-224-137-12 KGO /IMD/2013

Wykonawcy bioracy
udzial w postepowaniu

wg rozdzielnika

dotyczy: przetargu nieograniczonego na dostawg i montaz mebli w budynku nowej wiezy
Kontroli Ruchu Lotniczego zlokalizowanej na terenie portu lotniczego
Rzeszow — Jasionka - sprawa numer AJZ-224-137/2012

INFORMACJA O UNIEWAZNIENIU POSTEPOWANIA

Zamawiajacy, w osobie Polskiej Agencji Zeglugi Powietrznej, dziatajac na podstawie art. 93
ust. 3 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (i. j. Dz. U. z 2010 r.
Nr 113, poz. 759 ze zm.) zwanej dalej ,ustawg’, informuje, iz niniejsze postepowanie zostaje

uniewaznione.

Uzasadnienie prawne:.

Zgodnie z art. 93 ust. 1 pkt 1 ustawy Pzp - ,Zamawiajacy uniewaZnia postepowanie
0 udzielenie zamowienia jezeli (...) nie zioZzono Zadnej oferty niepodiegajgcej odrzuceniu”

Uzasadnienie faktyczne:

I.  Oferty w niniejszym postepowaniu ztozyli nastep Wykonawcy:
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STARPOL MEBLE

ul. Koltataja 100 440.918,10

24-100 Putawy

379.455,00
PROFIL W.M Sp. 2 0.0. 0 poprawieniu omytek
ul. Warynskiego 26 P
16-400 Suwatki rachunkowych:
395.076,00
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KREO STYL Linda Mazur
ul. Hanasiewicza 22
35-103 Rzeszdw
TOBO Datczuk sp. j.
Kuriany 104 321.515,85
15-589 Biatystok
PROJEKT MEBEL s.c.
il u. Lotnikéw 54 454.305,06
L 44-100 Gliwice

I
hawea

371.291,49

Podczas czynnosci badania ztozonych ofert, dziatajac na podstawie art. 87 ust. 2 pkt 1)
i 2} ustawy, Zamawiajacy dokonat poprawienia oczywistych omytek rachunkowych oraz
omytek pisarskich w ofercie Wykonawcy PROFIL WM sp. z 0.0., zgodnie z informacjg

przedstawiong w powyZzszej tabeli.

Podczas czynnosci badania ztozonych ofert, dziatajgc na podstawie art. 26 ust. 3 ustawy
Zamawiajacy wezwat Wykonawce STARPOL MEBLE do ziozenia wyjasnien oraz
uzupetienia dokumentéw potwierdzajgcych, ze oferowane dostawy odpowiadajg
wymaganiom okreslonym przez Zamawiajacego oraz na podstawie art. 87 ust. 1 ustawy
do zlozenia wyjasnien tresci oferty.

Wykonawca odpowiedzial na wezwanie Zamawiajagcego w wyznaczonym terminie
przesylajgc dokumenty poczta, jednak nie uzupetnit wszystkich wymaganych
dokumentdw.

Podczas czynnosci badania ztozonych ofert, dziatajac na podstawie art. 26 ust. 3 ustawy
Zamawiajacy wezwat Wykonawce PROFIL WM sp. z o.0. do ztozenia wyjasnien oraz
uzupetnienia dokumentéw  potwierdzajacych  spetlnianie  warunkdéw  udziatu
w postepowaniu oraz dokumentéw potwierdzajacych, ze oferowane dostawy
odpowiadaja wymaganiom okreslonym przez Zamawiajacego oraz na podstawie art. 87
ust. 1 ustawy do ztozenia wyjasnien tresci oferty.

Wykonawca odpowiedziat na wezwanie Zamawiajgcego w wyznaczonym terminie
przesytajac dokumenty poczta, jednak nie uzupetnit wszystkich wymaganych
dokumentéw.

Podczas czynnosci badania ziozonych ofert, dziatajac na podstawie art. 26 ust. 3
ustawy Zamawiajgcy wezwat Wykonawce KREO STYL Meble Biurowe do zlozenia
wyjasnienn dotyczacych =ztozonych dokumentéw oraz uzupeinienia dokumentow

potwierdzajacych, 2e oferowane dostawy odpowiadajg wymaganiom okreslonym przez
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VI.

Vil

VIl

Zamawiajacego oraz na podstawie art. 87 ust. 1 ustawy do ztozenia wyjasnieni tresci
oferty.
Wykonawca odpowiedziat na wezwanie Zamawiajacego w wyznaczonym terminie

przesyiajgc dokumenty faksem.

Podczas czynnosci badania ztozonych ofert, dziatajac na podstawie art. 26 ust. 3 ustawy
Zamawiajacy wezwat Wykonawce TOBO sp. j. do ztozenia dokumentéw
potwierdzajacych, ze oferowane dostawy odpowiadajg wymaganiom okreslonym przez
Zamawiajgcego.

Wykonawca odpowiedziat na wezwanie Zamawiajacego w wyznaczonym terminie
przesytajac dokumenty poczta, jednak nie uzupeinit wszystkich wymaganych
dokumentdw.

Podczas czynnosci badania ztozonych ofert, dziatajgc na podstawie art. 26 ust. 3 i 4
ustawy Zamawiajacy wezwat Wykonawce PROJEKT MEBEL s.c. do ztozenia wyjasnien
dotyczacych ztozonych dokumentéw lub uzupetnienia dokumentéw potwierdzajacych
spetnianie warunkéw udziatu w postepowaniu oraz uzupetnienia dokumentéw
potwierdzajacych, Ze oferowane dostawy odpowiadajg wymaganiom okreslonym przez
Zamawiajacego.

Wykonawca odpowiedziat na wezwanie Zamawiajacego w wyznaczonym terminie
przesytajac dokumenty poczta, jednak nie uzupeinit wszystkich wymaganych

dokumentow.

W zwigzku z pkt lll. powyzej Zamawiajacy odrzucit oferte Wykonawcy STARPOL
MEBLE z siedziba w Putawach (24-100) przy ul. Koltataja 100

Uzasadnienie prawne odrzucenia

art. 89 ust. 1 pkt 2) ustawy ,Zamawiajacy odrzuca oferte, jezeli (...) jej tre$¢ nie
odpowiada tresci specyfikacji istotnych warunkéw zamdwienia (...)"

Uzasadnienie faktyczne

W Rozdziale Vil pkt 1 SIWZ Zamawiajacy Zadat od Wykonawcdw, aby w celu
potwierdzenia, ze oferowane dostawy spefniajg wymagania Zamawiajacego
Wykonawca dotaczyt do oferty dokumenty stwierdzajace jakos¢ i bezpieczne
uzytkowanie mebli, m. in. dla poz. 23 (sejf na pistolety) - certyfikat do
przechowywania broni i amunicji zgodnie z Kryteriami Technicznymi Instytutu
Mechaniki Precyzyjnej KT/101/IMP/2004(6).

W toku badania oferty Wykonawcy Zamawiajacy stwierdzit brak ww. dokumentu.

W zwigzku z powyzszym Zamawiajacy w dniu 21.03.2013 r. wezwat Wykonawce do
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uzupetnienia brakujacego dokumentu, . aktualnego na dzieh skladania ofert
certyfikatu do przechowywania broni i amunicji zgodnie z Kryteriami Technicznymi
Instytutu Mechaniki Precyzyjnej KT/101/IMP/2004(6).

W odpowiedzi na wezwanie Wykonawca przestat dokument, jednak nie potwierdza on
spetniania przez oferowane dostawy wymagan okreslonych przez Zamawiajacego na
dzien, w ktérym uptynat termin skiadania ofert tj. 15.03.2013 r., gdyz ,Certyfikat
zgodnosci nr P41/066/2013 (5234)” zostat wystawiony w dniu 19.03.2013 r.

Tym samym przestany dokument (certyfikat zgodnosci) nie potwierdzit, iz oferowane
przez Wykonawce dostawy spetniajg wymagania Zamawiajgcego okreslone w SIWZ

na dzien sktadania ofert.

W Rozdziale VII pkt 1 SIWZ Zamawiajacy zadat od Wykonawcow, aby w celu
potwierdzenia, ze oferowane dostawy spetniajg wymagania Zamawiajgcego w zakresie
zgodnosci proponowanej tapicerki w siedziskach foteli obrotowych obszytych tapicerka
welurowa Wykonawca dotaczyt do oferty dokument stwierdzajacy jakosé i bezpieczne
uzytkowanie mebli w zakresie odpornosci na $cieranie min. 29 000 cykli (suwow)
metodg Martindale’a — dla pozycji zaméwienia nr 12 zalacznika nr 1 do SIWZ.

W toku badania oferty Wykonawcy Zamawiajacy stwierdzit, brak jest ww. dokumentu.
W zwigzku z powyzszym Zamawiajacy w dniu 21.03.2013 r. wezwat Wykonawce do
uzupetienia brakujgcego dokumentu.

W odpowiedzi na wezwanie do uzupeinienia dokumentu Wykonawca przestat
wyjasnienia, iz poz. 12 zatgcznika nr 1 do SIWZ (SOPZ) dotyczy krzesta a nie biurka.
Zamawiajgcy nie dokonat sprostowania wezwania Wykonawcy do uzupetnienia
dokumentu, gdyz pomimo uzupetnienia oferta Wykonawcy podlega odrzuceniu z uwagi
na brak aktualnego na dzien skiadania ofert certyfikatu do przechowywania broni
i amunicji zgodnie z Kryteriami Technicznymi Instytutu Mechaniki Precyzyjnej
KT/101/IMP/2004(6).

IX. W zwigzku z pkt IV. powyzej Zamawiajacy odrzucit oferte Wykonawcy PROFIL WM sp.
Z 0.0. z siedziba w Suwaltkach (16-400) przy ul. Warynskiego 26

Uzasadnienie prawne odrzucenia

art. 89 ust. 1 pkt 2) ustawy ,Zamawiajgcy odrzuca oferte, jezeli (...) jej tre$¢ nie
odpowiada tredci specyfikacyi istotnych warunkow zamowienia(...)”

Uzasadnienie faktyczne

W Rozdziale VIl pkt 1 SIWZ Zamawiajacy zadat od Wykonawcdw, aby w celu
potwierdzenia, ze oferowane dostawy spetniaja wymagania Zamawiajgcego
Wykonawca dotaczyt do oferty dokumenty stwierdzajace jakosé i bezpieczne
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uzytkowanie mebli, m. in. dia poz. 23 (seff na pistolety) - certyfkat do
przechowywania broni i amunicji zgodnie z Kryteriami Technicznymi Instytutu
Mechaniki Precyzyjnej KT/101/IMP/2004(5).

W toku badania oferty Wykonawcy Zamawiajacy stwierdzit brak ww. dokumentu.
W zwigzku z powyzszym Zamawiajacy w dniu 21.03.2013 r. wezwat Wykonawce do
uzupetnienia brakujacego dokumentu, tj. aktualnego na dzien sktadania ofert
certyfikatu do przechowywania broni i amunicji zgodnie z Kryteriami Technicznymi
Instytutu Mechaniki Precyzyjnej KT/101/IMP/2004(6).

W odpowiedzi na wezwanie Wykonawca przestat dokument, jednak nie potwierdza on
spetniania przez oferowane dostawy wymagan okreslonych przez Zamawiajacego na
dzier, w ktérym uptynat termin sktadania ofert tj. 15.03.2013 r., gdyz ,Certyfikat
zgodnosci nr P41/066/2013 (5234)" zostat wystawiony w dniu 19.03.2013 r.

Tym samym przestany dokument {certyfikat zgodnosci) nie potwierdzit, iz oferowane
przez Wykonawce dostawy speiniajg wymagania Zamawiajacego okreslone w SIWZ
na dzier: sktadania ofert.

W Rozdziale VIl pkt 2 SIWZ Zamawiajacy zadat od Wykonawcdéw, aby w celu
potwierdzenia, ze oferowane dostawy spetniaja wymagania Zamawiajacego
Wykonawca dofaczyt do oferty m. in. karty charakterystyki produktéw, zawierajace
w szczegolnosci opis parametrow produktéw (w szczegodlnosci dokladne wymiary,
materialy etc. w zaproponowanych meblach) wskazanych przez Zamawiajacego
w opisie przedmiotu zamdéwienia.

W toku badania oferty Wykonawcy Zamawiajacy stwierdzit brak ww. dokumentéw.

W zwigzku z powyzszym Zamawiajacy w dniu 21.03.2013 r. wezwat Wykonawce do
uzupetnienia brakujacych dokumentéw.

W odpowiedzi na wezwanie Wykonawca nie uzupetnit brakujacych kart charakterystyki
produktéw. Tym samym nie potwierdzit, iz oferowane przez Wykonawce dostawy
speiniajg wymagania Zamawiajacego okreslone w SIWZ.

X, Wazwiazku z pkt V. powyzej Zamawiajacy odrzucit oferte Wykonawcy KREOSTYL Linda
Mazur z siedziba w Rzeszowie (35-103) przy ul. Hanasiewicza 22

Uzasadnienie prawne odrzucenia

art. 89 ust. 1 pkt 2) ustawy ,Zamawiajgcy odrzuca oferte, jezeli (...) jej treéé¢ nie
odpowiada tresci specyfikacji istotnych warunkow zamowienia(...)"

Uzasadnienie faktyczne

W toku badania oferty Wykonawcy Zamawiajacy stwierdzit brak nastepujacych

dokumentéw:
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1) fotografii nastepujacych produkiéw: wersalki (poz. 24), sofy dwuosobowej (poz.
25), sofy dwuosobowej (poz. 26), sofy jednoosobowej tapicerowanej (poz. 27),
tapczanu jednoosobowego otwieranego ze skrzynig na posciel (poz. 70),

2} aktualnego na dzien sktadania ofert oéwiadczenia lub deklaracji producenta, ze
meble s3 zgodne z nw. normami dotyczacymi jakoéci mebli biurowych
w zakresie:

a) Normy PN-EN 527-2:2004 Meble biurowe- Stoly robocze i biurka — Czesc
2: (Mechaniczne wymagania bezpieczenstwa) dla pozycji zaméwienia nr 1,
2, 3,4, 28, 30, 34, 35, 41,

b) Normy PN-EN 14073-2:2006 Meble biurowe- Meble do przechowywania-
Czesé 2: (Wymagania bezpieczenstwa) wg pozycji zamowienia: 9, 18, 22,
44,45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 56, 59, 60, 63, 65, 66, 69

c) Normy PN-EN 14450: 2005 Pomieszczenia | urzadzenia do
przechowywania wartosci. Wymagania, klasyfikacja i metody badan
odpornosci na wlamanie. Bezpieczne pojemniki i szafy: 23, 57, 58,

3) aktualnego na dzien skfadania ofert odwiadczenia lub deklaracji producenta, ze
oferowane meble speiniajg wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy, jakie
powinny spetnia¢ stanowiska pracy wyposazone w monitory ekranowe
okre$lone w Rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Spotecznej Dz. U. z dnia
10 grudnia 1998 r. — dla biurek w pozycji zaméwienia nr 1, 2, 3, 4, 12, 28, 30,
34, 35, 41, 42, oraz dla foteli w pozycji zamowienia nr 12,

4) aktualnego na dzien skiadania ofert certyfikatu do przechowywania broni
i amunicji zgodnie z Kryteriami Technicznymi Instytutu Mechaniki Precyzyjnej
KT/101/IMP/2004(6).

Ponadto w toku badania oferty Wykonawcy Zamawiajacy stwierdzit, iZ:

1) w formularzu ofertowym w poz. 7 Wykonawca zaoferowat fotel obrotowy marki
VECTOR producenta BEJOT. Jednak nie okreslit dokiadnie modelu
oferowanego produktu (w ofercie jest: VECTOR VT). Natomiast z fotografii
produktéw oraz dotaczonych do oferty katalogéw wynika, iz jest kilka modeli
fotela obrotowego VECTOR VT,

2) w formularzu ofertowym w kolumnie nr 4 od poz. 49 do poz. 75 wigcznie nie
wskazat zadnej wymagane] informagii, tj. informacji o marce, producencie, typie
oraz modelu oferowanych produktéw.

W zwigzku z powyzszym Zamawiajgcy w dniu 21.03.2013 r. wezwat Wykonawce do
ziozenia wyjasnien dotyczacych ziozonych dokumentéw oraz uzupetnienia

dokumentéw potwierdzajacych, ze oferowane dostawy odpowiadaja wymaganiom
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okreslonym przez Zamawiajacego poprzez ztozenie ich w oryginale lub poswiadczonej
za zgodno§¢ przez Wykonawce kopii w siedzibie Zamawiajacego.

W odpowiedzi na wezwanie Wykonawca przestat uzupetnienie faksem, a do
Zamawiajacego w wyznaczonym terminie na skiadanie dokumentow nie wptynety
oryginaty dokumentéw lub kopie poswiadczone za zgodnosé z oryginatem. W zwigzku
z powyzszym Wykonawca nie dochowat formy pisemnej dla uzupetnienia dokumentow,
ktora zostata okreSlona w Rozdziale VIl lit. g} ppkt 3) SIWZ.

Xl. W zwigzku z pkt VI. powyzej Zamawiajacy odrzucit oferte Wykonawcy TOBO Datczuk
sp. j. z siedziba w Kurianach 104, 15-589 Bialystok

Uzasadnienie prawne odrzucenia
art. 89 ust. 1 pkt 2) ustawy ,Zamawiajgcy odrzuca oferte, jezeli (...) joj tre$¢ nie

odpowiada tresci specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia(...)"
Uzasadnienie faktyczne
W Rozdziale VIl pkt 1 SIWZ Zamawiajgcy zadal od Wykonawcow, aby w celu

potwierdzenia, ze oferowane dostawy speiniajg wymagania Zamawiajacego
Wykonawca dotgczyt do oferty dokumenty stwierdzajace jakosé i bezpieczne
uzytkowanie mebli, m. in. dla poz. 23 (sejf na pistolety) - certyfikat do
przechowywartia broni i amunicji zgodnie z Kryteriami Technicznymi [nstytutu
Mechaniki Precyzyjnej KT/101/IMP/2004(6).

W toku badania oferty Wykonawcy Zamawiajacy stwierdzit brak ww. dokumentu.
W zwigzku z powyzszym Zamawiajacy w dniu 21.03.2013 r. wezwat Wykonawce do
uzupeinienia brakujacego dokumentu, tj. aktualnego na dzien sktadania ofert
certyfikatu do przechowywania broni i amunicji zgodnie z Kryteriami Technicznymi
Instytutu Mechaniki Precyzyjnej KT/101/IMP/2004(8).

W odpowiedzi na wezwanie Wykonawca przestat dokument, jednak nie potwierdza on
spetniania przez oferowane dostawy wymagan okreslonych przez Zamawiajgcego na
dzien, w ktorym uplynat termin skladania ofert tj. 15.03.2013 r., gdyz ,Certyfikat
zgodnos$ci nr P41/066/2013 (5234)" zostat wystawiony w dniu 18.03.2013 r.

Tym samym przestany dokument (certyfikat zgodnosci) nie potwierdzit, iz oferowane
przez Wykonawce dostawy spetniajg wymagania Zamawiajacego okreslone w SIWZ

na dzien skiadania ofert.

XIl. W zwigzku z pkt VIl. powyzej Zamawiajacy odrzucit ofert¢ Wykonawcy PROJEKT
MEBEL s.c. z siedziba w Gliwicach (44-100) przy ul. Lotnikéw 54

Uzasadnienie prawne odrzucenia
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art. 89 ust. 1 pkt 2) ustawy ,Zamawiajacy odrzuca oferte, jezeli (..) jej treéé nie
odpowiada tresci specyfikacji istotnych warunkow zamowienia(...)”

Uzasadnienie faktyczne

W Rozdziale VIl pkt 1 SIWZ Zamawiajacy zgdat od Wykonawcow, aby w celu
potwierdzenia, ze oferowane dostawy speiniajg wymagania Zamawiajacego
Wykonawca dotaczyt do oferty dokumenty stwierdzajace jakos$é i bezpieczne
uzytkowanie mebli, m. in. dla poz. 23 (sejf na pistolety) - certyfikat do
przechowywania broni i  amunicji zgodnie z Kryteriami Technicznymi Instytutu
Mechaniki Precyzyjnej KT/101/IMP/2004(6).

W toku badania oferty Wykonawcy Zamawiajacy stwierdzit brak ww. dokumentu.
W zwigzku z powyzszym Zamawiajacy w dniu 21.03.2013 r. wezwat Wykonawce do
uzupetnienia brakujacego dokumentu, tj. aktualnego na dzieh sktadania ofert
certyfikatu do przechowywania broni i amunicji zgodnie z Kryteriami Technicznymi
Instytutu Mechaniki Precyzyjnej KT/101/IMP/2004(6}.

W odpowiedzi na wezwanie Wykonawca przestat dokument, jednak nie potwierdza on
spetniania przez oferowane dostawy wymagan okreslonych przez Zamawiajgcego na
dzien, w ktéorym upiynat termin skfadania ofert tj. 15.03.2013 r., gdyz ,Certyfikat
zgodnosci nr P41/066/2013 (5234)” zostat wystawiony w dniu 19.03.2013 r.

Tym samym przestany dokument {(certyfikat zgodnosci} nie potwierdzit, iz oferowane
przez Wykonawce dostawy spetniajg wymagania Zamawiajacego okreslone w SIWZ
na dzien sktadania ofert.

W Rozdziale VIl pkt 2 SIWZ Zamawiajacy zadat od Wykonawcéw, aby w celu
potwierdzenia, 2ze oferowane dostawy speiniajg wymagania Zamawiajacego
Wykonawca dotgczyt do oferty m. in. karty charakterystyki produktow, zawierajgce
w szczegolnosci opis parametrow produktow (w szczegoélnosci doktadne wymiary,
materialy etc. w zaproponowanych meblach) wskazanych przez Zamawiajgcego
w opisie przedmiotu zamowienia.

W toku badania oferty Wykonawcy Zamawiajacy stwierdzit, iz w ofercie zawarte sg
opisy produktow, jednakze nazwy oferowanych produktéw oraz ich opisy sa bardzo
ogélne i nie wskazujg jednoznacznie ktorej pozycji z Formularza cenowego zataczone
opisy produktéw dotycza.

W zwiazku z powyzszym Zamawiajacy w dniu 21.03.2013 r. wezwat Wykonawce do
zlozenia wyjasnien poprzez wskazanie ktdérych pozycji zaméwienia dotyczacy
zataczone do oferty opisy produktow (karty charakterystyki produktéw) lub uzupetnienia
kart charakterystyki oferowanych przez Parstwa produktow.
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W odpowiedzi na wezwanie Wykonawca przestat wyjasnienia oraz uzupetnienia kart
charakterystyki oferowanych produktéw. Zamawiajacy dokonat sprawdzenia pod katem

zgodnosci ze szczegOlowym opisem przedmiotu zamoéwienia Zamawiajacego

i stwierdzit niezgodnosé¢ oferty w nastepujacym zakresie:

Nr W zataczniku nr 1 do SIWZ (SOPZ) W ofercie Wykonawcy
poz.
3 Blat wykonany z plyty obustronnie laminowanej, | Blat wykonany z plyty obustronnie

grubosci 28 mm, oklejonej obrzezem ABS grubosci
2 mm, w kolorze blatu. Stelaz biurka malowany
proszkowo Stela? ziozony z 3 elementéw - 2 nogi
w_ksztafcie litery ,C” oraz belka fgczaca bedaca
jednoczesnie kanatem kablowym. Nogi wykonane z
2 pionowych profili ok ch fi 40 mm, g przeswicie
pomiedzy_profilami 70mm. Stopa biurka wykonana
Z_profily prostokatnego o przekroju 50x30 mm,
Zakoriczona tworzywowymi zaSlepkami w_koloize
stelaZa, posiadajgca stopki  poziomujace, Belka
pozioma lgczaca nogi musi byé monfowana do

laminowanej, grubosci 28 mm, oklejone;
obrzezem ABS grubosci minimum 2 mm,
Stelaz biurka chromowany, Nogi
kwadratowe o przekroju 45x45 — 55x55
mm . posiadaigce stopki poziomujgce.
Rama mocowana fabrycznie do blatu, nie
spawana. Nogi monfowane do ramy,
umozliviajgee fatwy demontaz / montaz
biurka.

Do biurka zamontowany panel doiny,
frantowy (blenda) o grubosci minimum 16

blatu biurka oraz bezpodrednio do ndg, Pofaczenia | mm, wykonany =z piyty widrowej
Z blatem biurka muszg by¢ wykonane na zasadzie | laminowanej, oklejony obrzezem ABS

metal-metal, w przygofowane fabrycznie mufy,
zamontowane w blacie. Belka pozioma posiadajgca

kszialt frapezu, belka musi mied takze fatwy dostep

do prowadzonych kabli poprzez wyciete otwory.

Biurko musi zostad wyposazone fakie w kanafy
kablowe pionowe monfowane miedzy pionowymi
profilami nogi.  kanal wykonany z  fworzywa
sztuczneqo, dopasowany kolorystycznie do stelaZa.
Kanai pionowy musi by¢ fatwo dermnontowany w
cafosci. W biurku nalezy przewidzied otwér na kable
rzelotka). Umiejscowienie rzefotki do
uzgodnienia z Zamawiajgcym.
Biurko posiada panel dolny, frontowy, wykonany z
plyty widrowej laminowanej, oklejony ohrzezem
ABS dobranym pod kolor plyty grubosci 1 mm.
Panel montowany od spodniej strony biurka, na
katownikach metalowych, malowanych proszkowo
na kolor aluminium, Grubosé plyty minimum 16 mm.,
Wymiary panelu dopasowaé do rozmiardw biurka.

dobranym pod kolor plyty grubosci
minimum 1 mm. Panel montowany od
spodniej strony biurka, na katownikach
metalowych, malowanych proszkowo na
kelor aluminium.
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Nr

0Z.

W zatgezniku nr 1 do SIWZ (SOPZ)Y

W ofercie Wykonawey

Dostawka konferencyjna do biurka
1400mmx800mmx720mm-760mm, (szerokosé x
glebokosé x wysokosé) pasujaca do biurka z poz. 2

Dostawka konferencyjna ramowa z blatem
prostym, o wymiarach szeroko$é 1400 mm,
giebokasc 800 mm, blat wykonany z piyty grubosci
minimum 25 mm obustronnie fornirowanej,
krawedzie oklejone fornirem w kolorze blatu. Blat z
ramg powinien by¢ fgczony za pomocg $rub
wkrecanych w metalowe mufy montowane
fabrycznie w blacie. Pomiedzy rama a blatem
powinien by¢ zamontowany dystans realizowany za
pomocq tulejek z tworzyw. szt. Cafo$¢ montowana
do blaty na stale poprzez tworzywowe elementy
dystansujace.

Rama spawana stangwiaca podstawowy efement
konstrukcyiny dostawki, wykonana z dwdch rur

wzdiuinych o przekroju min. S0mmx25mm o
grubosci Scianki min. 2mm. Szeroko$¢ ramy liczona

w kraticowych punktach rur wzdiuznych to min. 400
mm. Na koricach ramy powinien wystepowad
perforowany. przyspawany, profif .C” stuzgcy do

montazu podstaw, profil o przekroju min. 81x19 mm
i diugosci 400 mm. Na ten profil ma byé nakladana

maskownica, umozliwviajaca zatrzaskivanie w

Srodku wkiadki dopasowanei do koloru ramy lub
transpareninej. Rama malowana proszkowo.
Podstawa to 2 nogi metalowo-drewniane,
kwadratowe, niezalezne, wykonane z dwoch profili
potaczonych ze sobg pod katem prostym. Noga
montowana jest do ramy za pomocg zigcza
srubowego. Posiada stopki poziomujace. Kolor nog
dopasowany do koloru blatu

Blatl wykohany z plyty obustronnie
laminowane;j, grubosci 28 mm, oklejonej
obrzezem ABS grubosci minimum 2 mm,
Stelaz biurka chromowany. Nogi
kwadratowe o przekroju 45x45 ~ 55x55
mm , postadajace stopki poziomujace.
Rama mocowana fabrycznie do blatu, nig
spawana. Nogi montowane do ramy,
umozliwiajace tatwy demontaz / montaz
biurka.

Do biurka zamontowany panel dolny,
frontowy (blenda) o grubosci minimum 16
mm, wykonany =z plyty wibrowej
laminowanej, oklejony obrzezem ABS
dobranym pod kolor plyty grubosci
minimurm 1 mm. Panel montowany od
spodniej strony biurka, na katownikach
metalowych, malowanych proszkowo na
kolor aluminium,

44

Szafa wyposazona w 3 szufiady giebokie dolne i
drzwi uchylne gérne, wykonana z piyty widrowe|
obustronnie laminowanej, cbrzeze ABS dobrane
ped kolor plyty. Elementy widoczne oklejone
obrzezem ABS 1 mm, fronty potek oklejone
obrzezem ABS grubodci 2 mm. Korpus, potki, oraz
wieniec dolny wykonane z piyty grubosci 18 mm,
fronty wykonane z plyty gruboéci 16 mm, wieniec
gorny wykonany z ptyty grubosci 28 mm oklejony
obrzezem ABS o grubosci 2 mm. Plecy szafy
wykonane z plyty wiorowej obustronnie
laminowangj grubosci 12 mm w kolorze mebla.
Plecy wsuwane w boki szafki, . Drzwi szafy
wyposazone w zamek baskwilowy trzypunktowy z 2
kluczami tamanymi. Jedno skrzydio drzwi posiada
listwe przymykows wykonang z tworzywa
sztucznego obitg guma. Glebokosé pdlek 350 mm.
Cokdl wysokosci 55 mm. Szafa posiada 2
przestrzenie na segregatory. Dofem zamoniowane
3 glebokie szuflady. Szuflady wyposaZone w
prowadnice rolkowe. Front szuflad montowany do

szuflfady za pomoca zfacza wlatwiajgcego
ewentuaing requlacje. Szuflady z zamkiem

centrainym, blokuigcym poszezeqgblne szuflady. W
szufladach dno peine.

Wykonany z ptyty wiorowe] obustronnie
laminowanej, obrzeze ABS dobrane pod
kolor ptyty. Elementy widoczne oklejone
obrzezem 1 mm, fronty pdtek oklejone
obrzeze ABS grubosci 2 mm. Korpus,
potki, oraz wieniec dolny wykonane z
plyty grubosci 18 mm, fronty wykonane z
plyty minimum 16 mm, wieniec gorny
wykonany z plyty grubosci 28 mm
oklejony obrzezem ABS o grubosci 2.
Plecy regatu wykonane z plyty widrowej
obustronnie laminowanej grubosci
minimum 18 mm w kolorze mehbla. Plecy
wsuwane w boki regatu, Drzwi
wyposazone w zamek trzypunktowy
obudowa zamka i cylinder wykonane ze
stopu eynku z 2 kluczami tamanym.
Jedno skrzydto drzwi posiada listwe
przymykowsg wykonang z tworzywa
sztucznego obitg guma. Wszystkie
krawedzie potek oklejone obrzezem.
Glghokosé pdtek 350 mm. Cokét
wysokosci 55 mm. Regal i szafy
posiadaja przestrzenie na segregatory.

{brak opisu szuflad)
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przeszklonymi do wysokosci 30H wykonana z plyty
wiGrowej cbustronnie laminowanej, cbrzeze ABS

dobrane pod kolor ptyty. Elementy widoczne
cklejone obrzezem 1 mm, fronty potek oklejone
obrzeZze ABS grubosci 2 mm. Korpus, pdlki, oraz
wieniec dolny wykonane z ptyty grubosci 18 mm,
fronty wykonane z plyty 16 mm, wieniec gémy
wykonany z piyty grubosci 28 mm oklejony
obrzetem ABS o grubosci 2 Plecy szafy wykonane
z plyty widrowej obustronnie laminowanej grubosci
12 mm w kolorze mebla. Plecy wsuwane w boki
regalu, . Drzwi wyposazone w zamek
jednopunktowy obudowa zamka i cylinder
wykonane ze stopu cynku z 2 kluczami tamanym.
Jedno skrzydto drzwi posiada listwe przymykowa
wykonang z tworzywa sztucznego chita guma.
Wszystkie krawedzie pélek oklejone obrzezem.
Glebokost potek 350 mm. Cokot wysokosci 55 mm,
Szafa posiada & przestrzeni na segregatory (2
zamkniete drzwiami petnymi, 3 zamknigte drzwiami
szklanymi matowymi. Drzwi szklane bez zamka.

Nr W zalgczniku nr 1 do SIWZ (SOPZ2) W ofercie Wykonawcy —y

poz.

48 Szafa z drzwiami szklanymi uchylnymi o Wykonany z ptyty widérowej obustronnie
wymiarach: szerokos¢ 800 mm, glebokosé¢ 450 mm, | laminowanej, obrzeze ABS dobrane pod
wysokos¢ 1460-1470 mm kolor ptyty. Elementy widoczne oklejone
Top i karpus wykonany z ptyty wiorowej abustronnie | obrzezem 1 mm, fronty pétek oklejone
laminowanej grubosci 18 mm Plecy wykonang z obrzeze ABS grubosci 2 mm. Korpus,
phyty witrowej obustronnie laminawanej. Front — potki, oraz wieniec dolny wykonane z
szkio satynowane. bezpieczne o grubosci 6 mm. ptyty gruboéci 18 mm, fronty wykonane z
Plecy wpuszczane w boki i wieniec. Potki ptytowe z | plyty minimum 16 mm, wieniec gérny
mozliwoscig regulacii gtebokosé potki 350 mm, wykonany z plyty grubosci 28 mm
potka oklejona z kazdej strony. oklejony cbrzezem ABS o gruboéci 2.
Kazde drzwi wyposarone w metalowy uchwyt, Plecy regatu wykonane z ptyty widrowej
montowane poziomo na krancu wysokosci drzwi. obustronnie laminowanej grubosci
Szafa nie posiada zamka. minimum 18 mm w kolorze mebla. Plecy

wsuwane w boki regatu, Drzwi
wyposazone w zamek trzypunktowy
obudowa zamka i cylinder wykonane ze
stopu cynku z 2 kluczami tamanym.
Jedno skrzydlo drzwi posiada listwe
przymykowa wykonang z tworzywa
sztucznego obitg guma. Wszystkie
krawedzie potek okiejone obrzezem.
Glebokosé polek 350 mm. Cokot
wysokos$ci 55 mm. Regat i szafy
posiadajg przestrzenie na segregatory.

69 Szafka z drzwiami uchylnymi do wysokosci 20H i Wykonany z plyty wiérowej obustronnie

laminowanej, obrzeze ABS dobrane pod
kolor piyty. Elementy widoczne oklejone
obrzezem 1 mm, fronty polek oklejone
obrzeze ABS grubosci 2 mm. Korpus,
potki, oraz wieniec dolny wykonane z
ptyty grubosci 18 mm, fronty wykonane z
ptyty minimum 16 mm, wieniec gérny
wykonany z plyty grubosci 28 mm
oklejony obrzezem ABS o grubosci 2.
Plecy regalu wykonane z plyty widrowej
obustronnie laminowane;j grubosci
minimum 18 mm w kolorze mebla. Flecy
wsuwane w boki regatu, Drzwi
wyposazone w zamek trzypunktowy
obudowa zamka i cylinder wykonane ze
stopu cynku z 2 kluczami famanym.
Jedno skrzydto drzwi posiada listwe
preymykowa wykonana z tworzywa
sztucznego obita guma. Wszystkie
krawedzie potek oklejone obrzezem.
Glebokosé pdlek 350 mm. Cokét
wysokosci 55 mm. Regat | szafy
posiadajg przestrzenie na segregatory

Ponadto w Rozdziale Vil pkt 1 SIWZ Zamawiajacy 2adat od Wykonawcdw, aby w celu
potwierdzenia, ze oferowane dostawy speiniajg wymagania Zamawiajacego dotgczyli do
oferty m. in. dokument (np. specyfikacje techniczng producenta skory) stwierdzajgcy, ze
do wykonania przedmiotu zaméwienia w zakresie pozycji zamowienia nr 6, 7, 8, 13
zostata uzyta skora naturalna. Jednoczesnie w pkt 8 Rozdziatu XI SIWZ, Zamawiajgcy
wymagat, aby dokumenty sporzadzone w jezyku obcym, Wykonawca ztozyt wraz
Z tumaczeniem na jezyk polski, natomiast ttumaczenie winno by¢ potwierdzone za

zgodnos¢ z oryginatem przez Wykonawce.
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W toku badania oferty Wykonawey Zamawiajacy stwierdzil, iz na str. 34 oferty
Wykonawecy zataczony zostat dokument sporzadzony w jezyku angielskim, f{j.

wystawiony przez DUMA World leather — Technical Sweet, a do oferty nie zostalo
dotaczone tumaczenie tego dokumentu potwierdzonego za zgodnosé z oryginatem
przez Wykonawce.

W zwiazku z powyzszym Zamawiajacy w dniu 21.03.2013 r. wezwat Wykonawce do
uzupetnienia ttumaczenia dokumentu wystawionego przez DUMA World Leather —
Technical Sweet (na str. 34 oferty) na jezyk polski potwierdzonego przez Panstwa za
zgodnosé z oryginatem lub przediozenia nowego dokumentu z ktérego wynika¢ bedzie,
ze do wykonania przedmiotu zamdwienia w zakresie pozycji zaméwienia nr 6, 7, 8, 13
zostata uzyta skoéra naturalna.

W odpowiedzi na wezwanie Wykonawca zamiast ttumaczenia dokumentu zalgczonego
do oferty przestat nowy dokument potwierdzajgcy 2e do wykonania przedmiotu
zamobwienia zostala uzyta skoéra naturalna, jednak bez okreélenia ktérych pozycji
zatacznika nr 1 do SIWZ (SOPZ) lub Formularza cenowego zataczonego do oferty
dotyczy. Zamawiajacy nie wezwat do wyjaénienia przediozonego dokumentu z uwagi na
fakt, iz pomimo uzupetnienia oferta Wykonawcy podlega odrzuceniu z powodu braku
aktualnego na dzieni sktadania ofert certyfikatu do przechowywania broni i amunicji
zgodnie z Kryteriami Technicznymi Instytutu Mechaniki Precyzyjnej KT/101/iMP/2004(6)
oraz niezgodnoséci zaoferowanych produktow z SIWZ.

Jednoczesnie Zamawiajacy informuje, iz zgodnie z art. 93 ust. 5 ustawy, w przypadku

uniewaznienia postepowania o udzielenie zamdwienia, na wniosek wykonawcy, ktory ubiegat

sie o udzielenie zamowienia Zamawiajacy zawiadomi o wszczeciu kolejnego postgpowania,

ktore dotyczy¢ bedzie tego samego przedmiotu zaméwienia lub obejmie ten sam przedmiot

Zamowienia.

Zgodnie z art. 27 ust. 2 ustawy uprzejmie prosze o _polwierdzenie otrzymania niniejszeqo

pisma na numer faksu 22 574 63 59 lub 574 63 79.

Z powazaniem,
z up. Kierownika Zamawiajacego

Przewodniczacy Komisji Przetargowej

S i enles nfre
Mariola Si - Bienkowska
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