Numer referencyjny zakupu AMZP-WZ- 2225-216/2017
Zatgcznik nr 1 do ogtoszenia

Opis Przedmiotu Zaméwienia

Przedmiotem zamowienia jest wykonanie przegladu okresowego rozdzielni nn RG

3 oraz ZK-AG posadowionej w budynku CZRL w Warszawie ul. Wiezowa 8.

Rozdzielnia nn RG 3 sktada sie z 9 pdl oraz aparatury tgczeniowej INN2-20 szt. 3
i IZMN1-V1250 szt. 2.

Rozdzielnia nn ZK-AG sktada sie z 4 pol oraz aparatury tgczeniowej NZM 3 sztuk
9, NZM 4 szt. 11 INB!-1250 szt. 7

Zakres przegladu:

1. Przeglad techniczny wylgcznikéw / roztgcznikéw powietrznych nn

Moeller typu IZM/IN obejmuje:
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Mechanizm otwierania i zamykania wytgcznikéw

Usuwanie starego smaru, czyszczenie i ponowne smarowanie
ruchomych czesci mechanizmu

Usuwanie kurzu i zanieczyszczen

Sprawdzenie poprawnosci pofgczen Srubowych i zabezpieczen
mechanicznych

Testy dziatania

Komory tukowe i styki gtdwne

Usuwanie kurzu i zanieczyszczen

Sprawdzenie stanu komér tukowych

Czyszczenie stykéw gtownych

Pomiar rezystancji przejscia stykow gtéwnych przed i po czyszczeniu
Pomiar i regulacja szczeliny pomiedzy stykami opalnymi

Potgczenia elektryczne

Sprawdzenie ciggtosci potgczen ochronnych

Pomiar rezystanciji izolacji toréow gtéwnych

Sprawdzenie smarowania stykow obwodow gtéwnych w wytgcznikach
wersji wysuwnej

Wyposazenie pomocnicze wytgcznika

Sprawdzenie dziatania cewek zatgczajgcych, wytgczajgcych i napedu

elektrycznego wytgcznika
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Sprawdzenie poprawnos$ci dziatania stykéw pomocniczych
Sprawdzenie poprawnos$ci dziatania blokad mechanicznych

Testy modutu zabezpieczen (wyzwalaczy magnetycznych i
elektrycznych)

Wykonanie testow poprawnosci dziatania zabezpieczenia
dedykowanym testem

Wykonanie testow poprawnosci dziatania cewki wybijakowe;j
Sprawdzenie podtgczenia przektadnikdéw prgdowych

Przeglad techniczny wytacznikéw kompaktowych nn Moeller typu
NZM obejmuje:

Mechanizm otwierania i zamykania wytgcznikéw

Usuwanie kurzu i zanieczyszczen

Sprawdzenie poprawnosci potgczen srubowych
Testy dziatania

Komory tukowe i styki gtdwne

Usuwanie kurzu i zanieczyszczen

Sprawdzenie stanu komor tukowych

Pomiar rezystancji przejscia stykow gtéwnych

Potgczenia elektryczne

Sprawdzenie ciggtosci potgczen ochronnych

Pomiar rezystancji izolacji torow gtbwnych

Sprawdzenie smarowania cewek stykow obwodow gtownych w

wigcznikach wersji wysuwnej

2.4 Wyposazenie pomocnicze wytgcznika

2.4.1

Sprawdzenie dziatania cewek zatgczajgcych, wytgczajgcych i napedu

elektrycznego wytgcznika

2.4.2 Sprawdzenie poprawnosci dziatania stykdw pomocniczych

2.4.3 Sprawdzenie poprawnosci dziatania blokad mechanicznych

2.5 Testy modutu zabezpieczen (wyzwalaczy magnetycznych i elektrycznych)

2.5.1 Wykonanie testow poprawnosci dziatania zabezpieczenia dedykowanym

testerem

2.5.2 Wykonanie testow poprawnosci dziatania cewki wybijakowej

2.5.3 Sprawdzenie podtgczenia przektadnikdéw prgdowych
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3. Przeglad techniczny pdl rozdzielnicy typu xENERGY obejmuje:

3.1 Obwody pierwotne / tory pragdowe gtéwne

3.1.1 Czyszczenie i odkurzanie

3.1.2 Sprawdzenie poprawnosci potgczen srubowych wykonanych poza

prefabrykacjg

3.1.3 Pomiary rezystancji izolacji

3.2  Obwody wtérne

3.2.1 Testy poprawnosci dziatania uktadow automatyki i sygnalizacji — przy

udziale uzytkownika

3.2.2 Sprawdzenie poprawnosci wskazan aparatury pomiarowej i
sygnalizacyjnej

3.2.3 Usuwanie usterek wymagajgcych uzycia tylko podstawowych materiatéw
i czesci zamiennych

3.3 Obudowa, mechanika, wentylacja:

3.3.1 Czyszczenie elementdéw zewnetrznych obudowy

3.3.2Sprawdzenie = kompletnosci i  poprawnosci  dziatania  czesci
mechanicznych

3.3.3 Kontrola i czyszczenie uktadu wentylacji

3.4 Pozostate czynnosci

3.4.1 Sprawdzenie zgodnosci opisdéw i oznaczenh z dokumentacjg

3.4.2 Sprawdzenie warunkéw srodowiskowych pracy rozdzielnic

3.4.3 Sprawdzenie selektywnosci zabezpieczen

4. Wymagania koncowe:

4.1 Po zakonczeniu prac serwisowych wymagany jest

4.2 Protokot badania ze wszystkich przeglgdanych urzgdzen i aparatéw

4.3 Zalecenia dotyczgce dalszej eksploatacji przedmiotowych urzadzeh i

aparatow

4.4 Prace zakonczone winny by¢ protokotem przeglgdu, do ktérego dotgczone
sg wyniki pomiarow, testow oraz protokét badania modutow
zabezpieczen

4.5 Serwis wykona prace na podstawie instrukcji serwisowania aparatury



4.6
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(zatwierdzonych przez producenta urzgdzen i aparatéw) oraz materiatow
eksploatacyjnych, narzedzi, przyrzadow i programow wskazanych przez
producenta ww. urzgdzen.

Ze wzgledu na zakres prac oraz faktu, iz ww. prace dla Bezpieczenstwa

pracownikbw muszg by¢ wykonane w stanie beznapieciowym

poszczegolnych elementéw rozdzielni, prace wykonywane beda jedynie

w chwili jak najmniejszego ruchu lotniczego oraz dni wolne od pracy po

uzyskaniu zgody Kierownika Zmiany ATM.



