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Opis Przedmiotu Zamowienia

Modernizacja 4 szt. konsol operacyjnych ATS na TWR Rzeszéw

Zatozenia projektu zmian:

- dostosowanie istniejgcych konsol do nowych ekranéw o wymiarach / mm / 450 x 600, po
wprowadzeniu systemu ,Electronic Flight Strip”, usytuowanych centralnie na blacie konsoli, oraz
dopasowanie monitoréw, ktére bedg mocowane na wspornikach przegubowych tak by tworzyty
jedng linie operacyjng z mozliwoscig dopasowania kata pochylenia indywidualnie dla kazdego
operatora.

- zwezenie gtebokosci pulpitu w celu przyblizenia monitoréw do wzroku pracujgcego na stanowisku
kontrolera / asystenta krl

- polepszenie obserwacji wzrokowej pola manewrowego poprzez usuniecie nadbuddéwki w czesci
srodkowej pulpitu skutkujgce obnizeniem monitorow P_21 oraz przeniesieniem 4 monitoréw
»Systemu VCS” na ruchome wsporniki

Opis techniczny :

Zakres projektowania i wymiany komponentéw na nowe przy zastosowaniu istniejgcych
elementéw konsol obejmowac bedzie:

1. Pozostawienie istniejgcych 3 szt. sitownikdw ze sterownikiem oraz pilotem ze zmiang jego
mocowania z punktu centralnego nad biurkiem do nowego punktu z prawej strony pod blatem
gtéwnym konsoli tak zeby byt dostepny dla operatora.

Pozosta¢ tez maja istniejgce okablowane szafki tylne RACK 3 szt. o wysokosci 9U wraz z
istniejgcymi zainstalowanymi w nich systemami uzytkownika.

2. Modernizacja bedzie obejmowata wymiane istniejgcego blatu gtdwnego oraz dolnego z
systemowym duktem kablowym: Wymaga sie zeby wykonawca zaprojektowat nowy blat
roboczy konsoli zgodnie z obecng linia promienia pomieszczenia TWR i nawigzat sie do szafek
bocznych (niewchodzacych w obecne postepowanie), tworzac takg samg jak obecnie linie i
odlegtosci miedzy nimi. W ramach modernizacji nalezy wykonaé¢ demontaz urzadzen
istniejgcych w obecnych panelach, a nastepnie montaz w nowych.

3. Wymaga sie aby blat gtéwny konsoli miat wymiary nie wieksze niz /mm / szeroko$¢ 2190 x
gtebokos$¢ 755, oraz z nowym duktem kablowym i tylng pdtkg o grubosci co najmniej 10mm,
na ktérej bedg mocowane wsporniki LCD nie przekraczat gabarytow /mm/ szerokosé¢ 2270
gtebokos¢ robocza 915 oraz byt wykonany z materiatéw o nastepujgcych parametrach:

4. Blaty winny by¢ wykonane z laminatu wysokocisnieniowego HPL o grubosci nie mniejszej niz
18mm.

Laminat HPL powinien by¢ zgodny z nastepujgcymi standardami:
odpornosci na uderzenia: DIN 53799

odpornosci na zarysowania: DIN 53452 (3N/mm2)
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odpornosci na zginanie: DIN 53455 (110N/mm?2)
ognioodpornosci: DIN 4554 (M2)

5. Laminat HPL powinien posiadaé certyfikat, jako materiat anty bakteryjny, uznany jako
fizjologicznie bezpieczny i dopuszczony do uzytku w kontakcie z zywnoscig zgodnie z normg
EN1186.

6. Kolorystyka blatu powinna by¢ jak na obecnie uzytkowanych konsolach —RAL 7021.

7. Obwadd powinien by¢ frezowany dla ztagodzenia ostrych katéw a rant dolny fazowany minimum
30 stopni dla zabezpieczenia przed uderzeniem od spodu noga uzytkownika.

8. Pod blatem powinien by¢ zainstalowany systemowy dukt kablowy, jako pozioma rama nosna
o gabarytach, ktdre powinny zapewni¢ mozliwo$é zainstalowania wewnatrz urzadzen
aktywnych, np. przetgcznikéw sieciowych, zewnetrznych zasilaczy monitoréw etc., od strony
frontowe]j odchylana klapa umozliwiajgca dostep do wnetrza ramy.

9. Na tylnej sciance duktu kablowego powinny by¢ wykonane 2 sztuki przepustéw szczotkowych
o szerokosci 19” i wysokosci panelu 1U. Wewnatrz ma by¢ umieszczona po szerokosci
perforowana drabinka kablowa dla mocowania kabli. Wykonany dukt kablowy powinien
konstrukcyjnie by¢ zamocowany do 2 bocznych sitownikéw oraz 1 sSrodkowego.

10. Konstrukcja duktu kablowego powinna by¢ wykonana z blachy stalowej o co najmniej 1,5 mm
grubosci oraz pomalowana farbami proszkowymi w kolorze RAL 7021.

11. Konstrukcja duktu kablowego powinna mie$ sztywnos$¢ taka zeby po wycieciu systemowych
otworéw w blacie roboczym pod ,LCD PASKI POSTEPU” zachowac¢ sztywnos$¢ i nie moze sie
uginaé podczas pracy .

12. Nalezy przewidzie¢, iz cze$¢ robocza ,blat gdérny z dolnym tylnym” powinna zawierac
zautomatyzowany system regulacji wysokosci blatu, w petni kontrolowang przez operatora nie
powodujgc przy tym przerwy w jego pracy.

(istnieje  w obecnych istniejgcych konsolach i musi byé zintegrowany do nowo
modernizowanych konstrukcji. Konstrukcja konsoli powinna pozwalaé na umiejscowienie blatu
na dowolnej wysokosci w przedziale, w ktérym jest mozliwosé regulacji, wysokosé blatu nie
powinna jednak przekroczy¢ 1240 mm. System 3-punktowego podnoszenia blatu powinien by¢
sterowany przy uzyciu pilota wraz z wyswietlaczem.

Blat musi podnosic sie ze stanu pierwotnego nie wiecej niz o 500 mm z predkoscig, co najmniej
16 mm/s.

System powinien posiadac synchronizacje wraz z czujnikami, ktéra zapewni ptynng zmiane
pozycji nawet przy réznym obcigzeniu danego miejsca blatu.

System powinien mie¢ mozliwos¢ zapamietania minimum 8 pozycji wysokosci blatu, aby
ptynnie mozna byto je zmieniaé¢ w zaleznosci od warunkéw fizycznych operatora wzrostu).

13. Dwie konsole (stanowiska ,DEL” i , ALT”) powinny by¢ wyposazone w dwie nadstawki
dyspozytorskie umieszczone na blacie stofu po lewej i prawe;j stronie.

14. Dwie konsole (stanowiska KRL i AST) powinny by¢ wyposazone w jedng nadstawke, na
stanowisku kontrolera po lewej stronie, na stanowisku asystenta krl po prawej stronie.
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15. Nadstawki powinny miec stopien nachylenia pod katem ok. 40 stopni (max 60st). Nadstawka —
pulpit powinna by¢ wykonana z blachy aluminiowej a panel frontowy jak demontowana ptyta
o grubosci min. 5 mm z blachy aluminiowej lakierowanej w kolorze RAL 9006. Pulpit powinien
zawierac otwory do zamocowania urzadzen aktywnych uzytkownika np. radiostacja, ktéra po
przykreceniu wchodzi w gtab konsoli na 220mm oraz powinna mie¢ przepusty szczotkowe na
tylnej Sciance.

16. Dodatkowo w zakresie modernizacji jest wykonanie 4 szt obuddéw VCS na stanowiska
operatorskie, ktére bedy zamocowane do ruchomych wspornikéw dostarczonych przez
Wykonawce.

Obudowa wykonana z blachy aluminium z panelem frontowym jak demontowana ptyta o
grubosci min. 5 mm z blachy aluminiowej lakierowany w kolorze RAL 9006.

17. W ramach modernizacji zostang zamontowane trzy zegary UTC, o wysokosci cyfr 4”, zasilane
przez PoE.

18. Przed przystgpieniem do modernizacji wykonawca sporzadzi i przekaze do uzgodnienia z
zamawiajgcym  dokumentacje  projektowg, ktdérej zakres bedzie  obejmowat
dokumentacje/rysunki rozmieszczenia systemow na konsolach operacyjnych oraz czesc
opisowg uwzgledniajgcy zastosowane technologie, elementy, materiaty, urzadzenia oraz
sposéb prowadzenia okablowania.

19. Po przeprowadzonej modernizacji, a przed podpisaniem protokotu odbioru wykonawca
sporzadzi i przekaze zamawiajagcemu dokumentacje powykonawczg ktérej zakres bedzie
obejmowat dokumentacje/rysunki rozmieszczenia systemdw na konsolach operacyjnych oraz
czes¢ opisowq uwzgledniajacg zastosowane technologie, elementy, materiaty, urzadzenia oraz
sposéb prowadzenia okablowania

20. Modernizacja konsol musi by¢ tak zorganizowana, aby nie zaktéci¢ normalnej pracy operacyjne;j
na TWR / najlepszym rozwigzaniem bytoby wykonywanie tych prac w godzinach nocnych
22.00-06.00 lub innych ustalonych z Zamawiajgcym /

21. Wykonawca modernizowanego wyposazenia konsoli powinien udzieli¢ na dostarczony system
konsol gwarancji 36-miesiecznej. Czas ewentualnej naprawy w ramach $wiadczenia gwarancji
jakosci powinien od czasu zgtoszenia wynies¢ do 7 dni.



